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機器事業部新工場の完成に関するお知らせ 

 

当社は、千葉県船橋市に平成18年9月より機器事業部新工場の建設を進めてまいりましたが、

このたび完成し本年5月より本格稼動いたしますのでお知らせいたします。 

新工場では、これまで千葉県船橋市と八千代市の既存工場に分散していた生産拠点を集約し

生産性向上を図るとともに、生産能力を増強することが可能となりました。当社は、機器製造

販売事業分野での新たな飛躍に向け、新工場での開発・生産体制の充実を図ってまいります。 

 

1．新工場建設上の基本方針 

(1) 精密環境制御機器の製造スペースのクリーン化。 

(2) 大型化する精密環境制御機器の製造に必要な面積・高さの確保。 

(3) 温湿度環境を自由に設定できる製品試験室の充実。 

  (4) 作業の安全性、従業員の働きやすさに配慮。 

 

2．新工場の概要 

(1) 所在地：千葉県船橋市豊富町６１６－８（船橋ハイテクパーク） 

最寄り駅：北総鉄道北総線 小室駅、白井駅 

(2) 主な生産品目：半導体や液晶パネル向け製造装置用の精密環境制御機器 

(3) 総投資額：約30億円 

(4) 従業員数：約190名 

(5) 構造・規模等 

新工場は、工場棟と事務棟の 2棟並びに付属施設からなり、敷地南面は将来の拡張

用地としております。 

敷地面積：26,784m2 

工場棟 ：鉄骨造地上1階 延床面積：7,320m2 

事務棟 ：鉄骨造地上3階 延床面積：2,377m2 

(6) 設備等 

工場棟は製品の大型化に対応し、製造用大型クリーンルームと試験室を有し、また

製品開発等のための小型試験室を設け、前後に機材倉庫、製品倉庫を配したレイア

ウトとしております。 

工場棟内の空気清浄度は、製造スペースでクラス10,000が可能、試験室ではクラス

100が可能です。また、試験室は温湿度環境を自由に設定出来る設備を有しており

ます。 

以 上 


